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Montaz desek tarasowych - podstawowe zasady

Narzedzia niezbedne przy montazu: wiertarka, wkretak/wkre-tarka, pita reczna, szlifierka tasmowa,
pasy dociskowe, katownik, zacisk stolarski, kreda traserska.

Montaz na podtozu betonowym lub posadzce: belki wspierajgce nalezy montowaé do podifoza w
celu zapewnienia stabilnosci konstrukcji. Zalecamy takie umieszczenie belek, by uktadaty sie
prostopadle do kierunku sptywu wody. W celu umozliwienia odpro-wadzenia wody, zaleca sie
umieszczenie pod legarami gumowych podktadek.

Montaz na gruncie: w razie potrzeby zastosowac stabilizowang podsypke z piasku lub zwiru,
nastepnie sprawdzi¢ wysokos¢ i na-chylenie, przykry¢ agrowtékning i zamontowac belki wspierajace.

Tarasy wolnostojgce: konieczna konsultacja z architektem lub wykonawca, ktéry udzieli
odpowiednich informacji dostosowanych do konkretnych warunkéw oraz wymagan.
Zamowienia w m2: w celu zamontowania desek w dowolnym ukta-dzie nalezy doliczyé 5-10% do
powierzchni pokrycia. W razie instalacji pod katem 45°, z naroznikami lub nieregularnymi potg-
czeniami, nalezy doliczy¢ 15-20% do powierzchni pokrycia.

Dla Panstwa wygody: W celu wyeliminowania problemu powstawania drzazg zalecamy, aby zaraz po
zakonczeniu montazu zmoczy¢ powierzchnie wodg (lub poczeka¢ na pierwszy deszcz), a nastepnie po
wyschnieciu, przeszlifowaé deski papierem sciernym (standard Makita 9741). Pomoze to zapobiec
odrywaniu sie drzazg. W celu wyeliminowania problemu powstawania drzazg zalecamy, aby zaraz po
zakonczeniu montazu zmoczy¢ powierzchnie wodg (lub poczeka¢ na pierwszy deszcz), a nastepnie po
wyschnieciu, przeszlifowac deski papierem sciernym (standard Makita 9741). Pod wptywem
czynnikdéw atmosferycznych drewno podlega naturalnemu procesowi patynowania wierzchniej
warstwy. Powstaje wdéwczas srebrzysta powtoka nie majgca wptywu na obnizenie parametréw
technicznych drewna i proces starzenia biologicznego. W celu utrzymania naturalnego koloru oraz
zapewnieniu dodatkowej ochrony zaleca sie regularne stosowanie specjalnych olejow
pielegnacyjnych przeznaczonych na zewnetrzne konstrukcje drewniane. Renowacja tarasu powinna
by¢ wykonywana dwa razy w roku (przed i po zimie).

Zalecany rozstaw elementéw konstrukcyjnych (graniakéw) przy budowie tarasu dla przecietnych
obcigzen:
SzerokosE deski: e 90 mm ® 120 mm ® 145 mm
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Instrukcja montazu standardowego systemu

Przed montazem desek prosimy zwréci¢ uwage na kierunek stojéw i minimalne rdznice koloréw -
deski nalezy montowac¢ w tym samym kierunku.

Odlegtosci miedzy deskami: deski bedg rozszerzac sie i kurczy¢

w zaleznosci od wahan temperatury i wilgotnosci powietrza. Przed przystgpieniem do montazu zaleca
sie pomiar wilgotnosci desek. W zwigzku z powyzszym montaz musi by¢ wykonany zgodnie

z nastepujacymi zasadami: szczeliny miedzy deskami muszg wynosi¢ od 5 do 10 mm, taki odstep
umozliwia ,,oddychanie” drewna (rozszerzanie sie i kurczenie) w zaleznosci od pogody, bez
powstawania uszkodzen desek. Jezeli strefa pokryta deskami przylega do Sciany lub innego statego
elementu, nalezy zapewnic szczeline dylatacyjng wynoszacg co najmniej 10 mm miedzy des-kami a
$ciang lub innym statym elementem.

taczenie koncowek desek: kazda deska powinna spoczywac na belce wspierajacej i by¢ przykrecona
co najmniej 2 wkretami, ktére ograniczg ruch drewna.

Trasowanie otwordw: za pomoca kredy traserskiej zaznaczy¢ miejsce wykonania otwordéw i wykona¢é
wstepne nawiercenie (np. jezeli wkret ma srednice 6 mm nalezy uzy¢ wiertta 5 mm). Odlegtos¢
miedzy otworem a krawedzig deski musi wynosi¢ co najmniej

5-7 cm (minimum 2 cm), w celu unikniecia ewentualnych znie-ksztatcen krawedzi. Uzywac tylko
nierdzewnych wkretéw, ktdre zapewnig trwatos¢ konstrukcji. Kazdg deske przykreci¢ co najmniej 2
wkretami o dtugosci co najmniej dwukrotnie wiekszej niz grubos¢ deski.

Wkrety: zaleca sie stosowanie wkretéw ze stali nierdzewnej oraz wkrecanie ich na wolnych obrotach.
Gtéwka wkretu powinna by¢ na poziomie powierzchni deski i nie wystawaé ponad nia.

Prace wykonczeniowe: krawedzie desek mozna spitowaé pod katem 45° za pomocg recznego lub
elektrycznego struga, albo szlifierki pasowej.




